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IS7I IIE8UMEN, PALAfiR AS CLAVE Y OtBUJO O PQRMULA- 

S;«biriert?«^ de adhesivo (2.1). una tolva (5) vibradora 

y cuenta con el concurso de un pis6n (5-1). estando 

I 2^ eJ cuayn.Mi3*V.^.^f® ^"il**'* (5.0, "con su cara inferio? 

sobri'el ho^& ^Af**"^*^""*'""' confornia antagonista. por presl6n 

soore ei honnig6n (6), la cara superior (4.1) de la oleza sinaul ar f^^ 

???o''Lp?a"doi ?7?^^^^^ ^'^^j^ incorpiJa uS^n un" dispell: 

zivo sopiador (7), provisto de una campana (7.1). 



FIG.l 
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MEMORIA DESCRipriVA 
OBJETO DE LA INVENCi6N 

La presente invenadn consiste en un prooedimiento de fabrfceK:i6n de tejas 
de hormig6n de configuraciones espedales y m^qu'ma para realizar el mismo, de 
entre aquellas tejas espedales empleadas para soludonar adecuadamente puntos 
deslacados concretos del t^do o para realizar arquitecldnicamente y 
esteticamente los edlfidos, por ejemplo en la Ifnea de te^ de cumbrera. 

La mdquina pnesenta gran sendllez oonstrudiva. a nlvel niecdnico y resulta 
de coste redi»ido, tanto la misnna como ei propio moldeo de las tejas. 

ANTECEDENTES DE LA iiy|VEWCl6N 



gis superfides de cobertura niediante tetjas converidonales redben tambi^ 
otras pfezas complementarias. espedales. que resuelven ia configurad6h de 
determinadas zonas del t^ado. espedalmente en(^)LrKXientrDs. aleros. remates 
laterales. ctimbreras, y tantos otros. 

Tambi^n en la ^ecud6n de puntos muy concretos con elementos 
omamentales, del tipo veletas, cruoes. totenre. piniculos, agujas y dem^. se 
presentan estas mismas drcunstandas. 



• • . it 
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Los fabricantes de tejas de hormig6n disponen de medios para produor 
masivamente tejas convencionaies, siendo Inexistentes las espedales, tanto por s j 
escaso nOmero. en proporci6n a las dem&s. como por la variaci6n de las fomnas , 
requeridas por aquellas. salvo cuando recurren a su fabricaci6n utilizando cualqute r 
m^todo artesanal en que ei operario confonrai manualmente las tejas obtenida^ 
convencionaies de la Ifnea de producd6n, transfbrmindolas adecuadamente, con d 
consiguiente sobrecoste de producddn. 
DE8CRIPCl6w DE LA INVEWCION 

La Invenci6n que se propugna con^ste en un prooedimiento de fabricad^n 
de tejas de honmig6n de configuradones espedales y mdquina para realizar ^ 
misnio, en construoddn que incorpora una bancada en la que se encuentra ^1 
utiiiaje de sujeddn de ia teja oonvencional de homiigOn. alimentada 
convendonalmente por un alimenteidor vertical, s^uido de una dnta transportadoia 
en oorrespondenda con la cual se encuentra la Ifnea donde se aplica un adhesivo la 
K las t^as, justo sobre t^^ parte de la superficie de la t^a convendonal que se va ia 

cubrir con la pieza espedal. mediante una tolva m6vii desplazable vertlcalndente !y 

I 

sobre la que se afmacena el homiig6n de cobertura. 

I 

! 

Por el interior de la tolva, una vez alimentada 6sta de hormigdn, se despla^ 
un compadador que presenta, en su cara inferior, la oonfigurad6n envolvente de 



forma del anadido que se va a depositar sobre la teja convendor^l, transfpmndrKlo|a 
en una pieza de oonfiguraddn espedal. I 
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El compactador, al descender por la tdva, oompacta el horrrtgdn vertido 
desde la tolva sobre la superficie de la teja u otra pieza equivaiente, configurando hi 
nueva pieza espedal. 

Vibrando la tolva durante el descenso del compactador y la salida d4t 
hormig6n« se evita la fbrmacl6n de irregularidades y de burbles de aire. 

La tolva, para recepddn y almacenamiento del honmig6n allmentadcfi 
pre^namente a su salida por la emt>ocadura inferior, dispone una de sus carajs 
laterales mayores obllcua mientras que la otra csra lateral mayor permaneGjB 
vertical, a fin^ de facilitar el guiado del conpactador. 

El vibrador actOa hasta el momento en que el connpactador aicanza sju 
posid6n nnas baja, Instante en el que se detiene-el mecanismo vit>rador de la tolva 

Cuando la tolva se eleva se pone nuevamente en marcha ei vitsrador d^ 
^oornpactador para fadlltar el desmoldeado y. con 61, la conformaciOn de la pieza. 



La forma de la base inferior del compadbador detemtina las Ibrmas de la pie^da 



a 



que se pretende obtener, sean 6stas el prindpio de cumbrera, las tejas de alero, 
teja de remate lateral derecha e izquierda. la t^a escal6n y las diyersas t^a|s 
omamenfales en diferente distribuci6n, entre otras. 



-,1 
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Un dispositivo soplador limpia el resto de la superfide de la teja, junto a la 
zona de uni6n de la pieza especial, pa$ando iuego la nueva teja a un almac6n de 
piezas tenninadas. 

* 

PESCRIPCibN DE LOS DIBUJOS 

Se complementa la presente memoria descriptiva, con un juego de pianos, 
ilustrativos del ejenplo preferente y nunca iinrtitafivo de la invendon. 

La FIgura 1 muestra un aizado parcial de la ifnea de producd6n, con el 
alimentador vertical en segundo tenmino y el aplacador de adhesivo despiazable al 
frente^ en plena acd6n de 6ste $obre una teja convendonal, del ejemplo preferente, 
dispuesta sobre la dnta. 

La Figura 2 muestra otro aizado pardal de )a misrfM ifnea. 6ste de la tolva 
con el compactador ^^'dij^ de prensar el homnigdriMnacenado en su zona 
inferior 

La Figura N"" 3 muestra el mismo aizado pardal de la Ifnea, ot>serYdndose la 
tolva con el compactador prensando el homfilg6n sobre la teja convendonal. 

La Figura NT' 4 muestra la fase de secado, nrK>strando la campana secadore 
sobre la pieza espedal, unlda ya a la teja convendonal, oonfigurando la nueva 
pieza. 
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Pf-, flLiZACi6W PREFEREWTF ni= LA INVENCt6N 

La invencidn que se presenta conslste en un procedimiento de fabrtcadbn de 
^138 de hormig6n de configuradones especiales y mSquina para realizar el mismo, 
de las m^quinas allinenladas convendonalmente por un alimentador vertical, 
seguidas de una cinta transportadora. esencialmente caracterizada por disponeise 
en construcd6n que Incorpora una bancada en la que se encuentra el utiUaje de 
sujeddn de la teja convendonal de hotmigdn u otra pleza equlvalente. er 
conespondenda con la dnta transportadora (1) sobre la que se dispone una llnea 
aplicadora (2) de adhesivofe)! las tejas (3). Justo sobre la parte de la superfide 
(3.1) a cubrir con la piera ^p^al (4). utillzando una tolva (5) desplaraWe vertical 
que almacena el hormlg6n (6) y con la colaborad6n de un compactador (5.1). 
tanibi6n desplazable vertical y con su cara inferior (5.2). en cualquler oonfigurackiri 
que conforma. per pressi6n sobre el homiig6n (6), la cara superior (4.1) de I jP'ezi 
espedal (4). pegada con el adheaa*s«3';.(2;1) sobre la teja (3) convei^na 
convirti6ndola en una pleza espedal. 



El procedimiento es el siguiente: Se deposlta el adhesive (2.1) sobre la teja 
(3), se avanza 6sta mlentras se alimenta la tolva (5) en posld6n superior con 
homiig6n (6) con el compactador (5.1) elevado. se baja la tolva (5) y se le imprinje 

I 

un movlmlento de vlbrad6n y. tambifen. se baja el compactador (5.1), que sigije 
desplazandose vertical, hasta expulsar el homtig6n (6) y presionario sobre la teja ($) 
compactandolo. mientras sigue vibrando la tolva hasta la completa salida djsl 
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hormigdn (6). en la posici6n mas baja. instante en el que se deUene el mecanismo 
vibrador y. cuando ia tolva (5) se eleva. vuelve a actuar et vibrador. facilitando el 
desmoldeo y la oonfbimacidn de la pleza. 

Un dispositlvo soplador (7), provlsto de una campana (7.1) dimensionalmente 
adecuada. Ilmpia de restos de hormlgdn (6) la supertlcie restante de la cara superior 
(3.1) de la teja (3), HevAndola la cinta (1) a un almac6n de plezas tenninadas, 
retomando en tanto la tolva (6) a punto superior de llenado de honrtgan (6). para 
repeflr el cxdo. 

La tolva (6) enftenta una de sus caras mayores obiicua a la otra cara lateral, 
vertical, 6sta de guiado del compaclador (5.1). 



No altera la ^ehdalidad de esta Invenci6n vailaaones en materiales, fbrma. 
tamafio y ^disposlci6n de los elementos oomponentes. descrttos de manera no 
limitativa;^ia$tando 6sta para proceder a su reproduca6n por un^fexperto. 
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REiVlNDICACIONES 

1 . Procedimiento de fabricacidn de tejas de hormigdn de oonfiguracion^ 
especiales. CARACTERIZADO porque se deposita ei adhesivo (2.1) sobre la tejs ' 
(3), se avanza 6std mientras se alimenta la totva (5) en pDsid6n superior con 
homiigdn (6) con el compactador (5.1) elevado, se baja la tolva (5) y se le impriitid 
un movimiento de vibraddn^ y, tambl^n, se baja el compactador (5.1), que sigub 



desplazdrKlose vertical, hasta expulsar el hormlgdn (6) presi 



sobrela tqa (3 ^ 



compadandolo, mientras sigue vibrando la tolva (5) hasta la completa sallda d$l 
homiig6n (6), en la posictdn mas baja, Instante en ei que se detiene el mecanlsmjo 
vlt)rador y, cuando ia tolva (5) se eleva, vuelve a actuar el vibrador, feoiiitando 
desmolde y la confbrmaci6n de la pieza* avanzando luego ta pleza espedai au\ 
configurada hasta un dispositivo sopiador (7) que limpia de residues de homnig^ 
(6) la suparfide restante de la cara auperlor (3.1) de la te^ (3), llevdndola dnlja 
(1) a un almac6n-de piezas terminadas, retomando en tanto ia tolva (5) a su pun^ 
superior de llenado de hoirigdn (6), para repetir el ddo. : ^- . 

2. Proc^imtento de fabricad6n de tejas de honnig6n de configuradones 
espedales de acuerdo con la rehnndicaddn 1, CARACTERIZADO porque ol 
dispositivo sopiador (7) estd provisto de una <^mpana (7.1) dimen^onalmente 
adecuada. 



3. Mdquina de fabricad6n de tejas de hormig6n de oonfiguradonds 
esF>edale$, CARACTERIZADA porque comprende upa bancada en la que sb 
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encuentra el utillaje de sujedon de la t^a oonvencional de hormigdn u otra pieza 
equivalente. en correspondencia con fa dnta transportadora (1) sobre la que S3 
dispone una IFnea aplicadora (2) de adhesivo (2.1) a tas tejas (3), justo sobre 1 3 
parte de la superficle (3.1) a cubrir con la pieza espedai (4), utilizando una tolva (£) 
vibradora desplazable vertical, que aimacena el homiig6n (6) y que cuenta con Ip 
colaboracidn de un compactador (5.1) tambidn desplazable verticary con su cara 
inferior (5.2) en cualquier configuraddn, que confomia por presi6n sobre (^1 
homnagdn (6)» la cara superior (4.1) de la pieza espedai (4), p^ada con el adhesivp 
(2.1) sobre la teja (3) cor^endonal, convirti^ndofa en unavpieosa slgnificativa.^ 

4. Mdquina de fabricaddn de tejas de hormig6n de configuradones 
espedaies de acuerdo con la reivindicad6n 3, CARACTERIZADO porque incorpoia 
un disposltivo soplador (7), provisto de una campana (7.1) dinnensionalnrien^ 
adecuada. - ~ 



5. M^uina de fiabricad6n de^^jas de hormtgdn de configuradones 
espedaies de acuerdo con la reivindrcaddn 3, CARACTERIZADO porque la toKa 
(5) enfrenta un^ de $us caras n^ores oblicua a la otra cara lateral, vertical, qe 
guiado del compactador (5.1). 
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FIG. 2 
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FIG.4 
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